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викладач спецдисциплін Рівненського професійного  ліцею Матвійчук О.А.,

методист НМЦ ПТО 
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Методичні рекомендації складені відповідно до законодавчих актів, що регламентують процес проведення атестації професійно-технічних навчальних закладів, зокрема, Законів України „Про освіту“, „Про професійно-технічну освіту“, Постанов Кабінету Міністрів України від 17.18.2002 № 1135 „Про затвердження Державного стандарту професійно-технічної освіти“, від 08.08.2007 № 1019 „Порядок ліцензування діяльності з надання освітніх послуг“, наказів Міністерства освіти і науки України від 30.05.2006 № 419 „Про затвердженення Положення про організацію навчально-виробничого процесу в професійно-технічних навчальних закладах“, від 14.06.2001 № 459 „Про впровадження 12-бальної шкали оцінювання навчальних досягнень учнів“, від 24.12.2003 № 847 „Про затвердження ліцензійних умов надання освітніх послуг“, Положення про експертну комісію та та порядок проведення ліцензійної експертизи, Типового положення про регіональну експертну раду з питань ліцензування та атестації навчальних закладів, та інших нормативно-правових актів у галузі освіти. 

Методичні рекомендації призначені для надання допомоги керівникам, методистам, викладачам та майстрам виробничого навчання професійно-технічних навчальних закладів, які проводять підготовку кваліфікованих робітників за професією „Електрогазозварник, а також суміжними професіями та інтегрованими професіями, при підготовці комплексних кваліфікаційних завдань та проведенні атестації професійно-технічного навчального закладу. 
Матеріали обговорено і схвалено навчально-методичною радою НМЦ ПТО у Рівненській області (протокол № 2 від  16.02.2015).
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ВСТУП

Згідно вимог Положення про атестацію професійно-технічних навчальних закладів, затвердженого постановою Кабінету Міністрів України від 12 лютого 1996 року № 200  атестація професійно-технічних навчальних закладів проводиться  один раз на десять років. 
Атестація професійно-технічних навчальних закладів, навчальних підрозділів підприємств, установ, організацій незалежно від їх підпорядкування є складовою системи державного контролю за якістю підготовки робітничих кадрів та службовців і спрямована на визначення спроможності навчального закладу здійснювати освітню діяльність на рівні державних вимог (стандартів).

Основними завданнями атестації є:
· аналіз і оцінка реального стану організації та здійснення навчально-виховного процесу;

· оцінка відповідності знань, умінь і навичок учнів, слухачів вимогам навчальних планів і програм;

· визначення відповідності умов професійно-технічної освіти, наявної матеріально-технічної та навчально-методичної бази вимогам навчальних планів і програм;

· оцінка якісного складу педагогічних і керівних працівників.

Атестації підлягають ПТНЗ, що здійснюють підготовку, перепідготовку та підвищення кваліфікації робітничих кадрів. Курсові форми навчання без присвоєння кваліфікації не атестуються. 

Атестованими вважаються ті заклади, якщо атестовано 75 і більше відсотків напрямів (професій, спеціальностей) за якими здійснюється підготовка, перепідготовка та підвищення кваліфікації робітничих кадрів і службовців.
Атестованим профтехзакладам видається свідоцтво про атестацію встановленого зразка. Атестований професійно-технічний навчальний заклад набуває права видачі документа про професійно-технічну освіту державного зразка.
Порядок проведення атестації детально описано у посібнику „Програмно-методичне забезпечення проведення атестації професійно-технічного навчального закладу“ / Під заг. ред. О.М. Бурлакова. – 3-тє вид., перероб. і допов. – Черкаси: видавець Андрощук П.С., 2010.
ПОРЯДОК ПРОВЕДЕННЯ АТЕСТАЦІЇ

Не пізніше як за рік до початку проведення атестації Регіональні експертні ради (РЕР)  у письмовій формі доводять до керівників ПТНЗ інформацію про атестацію закладу та термін її проведення. З цього часу у закладах проводиться робота із розробки пакетів (комплектів) комплексних кваліфікаційних завдань (ККЗ) з професійно-теоретичної і професійно-практичної підготовки, та пакетів комплексних контрольних робіт (ККР) із загальноосвітньої та загально-професійної (професійно-технічної) підготовки.  
Для розробки пакетів  ККЗ та ККР наказом директора створюються творчі групи та визначається термін їх розробки. Розроблені ККЗ та ККР розглядаються на засіданні методичної комісії, після чого відправляються на рецензію у навчально(науково)-методичний центр ПТО та 2-3 споріднені навчальні заклади. Рецензовані ККЗ та ККР доопрацьовуються з метою усунення недоліків, погоджуються з РЕР та затверджуються управлінням освіти і науки, як правило, за місяць до їх виконання (проведення самоаналізу)

У рік проведення атестації навчальний заклад організовує і проводить самоаналіз своєї діяльності. За результатами самоаналізу ПТНЗ готує звіт і за місяць до атестаційної експертизи подає його до РЕР.

За місяць до атестаційної експертизи РЕР створює експертну комісію (ЕК), яка після опрацювання звіту по самоаналізу готує і подає  на затвердження голові РЕР робочу програму атестаційної експертизи. Копія затвердженої програми надсилається у ПТНЗ до приїзду експертної комісії, яка  направляється у заклад на термін до 15 календарних днів.
За підсумками роботи експертної комісії готується акт, у якому дається аналіз роботи закладу та пропозиції щодо його визнання (невизнання) атестованим. Проект акта доводиться до директора ПТНЗ та після узгодження друкується у трьох примірниках. Підписується головою та членами експертної комісії та під розпис доводиться директору ПТНЗ. Один примірник акту лишається у ПТНЗ, другий – подається у РЕР, третій – подається Державній акредитаційній комісії (ДАК). Підсумки роботи ЕК підводяться на засіданні педагогічної ради, або наради при директору.

За матеріалами атестаційної експертизи РЕР у 2-місячний термін після атестаційної експертизи готує мотивовані висновки про спроможність закладу здійснювати освітню діяльність на рівні державних вимог, формує атестаційну справу і передає у ДАК.

ДАК у 3-місячний термін із дня надходження розглядає справу і приймає відповідне рішення. Прийняте ДАК рішення набирає юридичної сили після його затвердження МОН України.

Такий стислий опис процедури атестації пов’язаний з тим, що працівники ПТНЗ досить часто не розуміють суті і порядку проведення атестації. Однак найбільше запитань виникає при розробці пакетів комплексних кваліфікаційних завдань та комплексних кваліфікаційних робіт. 
ПІДГОТОВКА КОМПЛЕКСНИХ КВАЛІФІКАЦІНИХ ЗАВДАНЬ
 ЗА ПРОФЕСІЄЮ „ЕЛЕКТРОГАЗОЗВАРНИК“ ТА ЇХ ОЦІНЮВАННЯ
Пакет комплексних кваліфікаційних завдань за професією „Електрогазозварник“ (як і за іншими професіями) включає у себе ряд матеріалів із професійно-теоретичної та професійно-практичної підготовки за професією. 

Пакет оформляється у вигляді папки, що містить наступні документи:

1. Титульна сторінка: оформляється згідно вимог.
2. Зміст: у змісті є три розділи: І. Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника закладу із зазначенням професії і розряду; ІІ. Професійно-теоретична підготовка (пакет матеріалів); ІІІ. Професійно-практична підготовка (пакет матеріалів).
3. Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника закладу: подано у Державному стандарті за професією. Враховуючи, що державні стандарти за професіями поновлюються кожні 5 років (згідно вимог), і при цьому вносяться окремі зміни – необхідно користуватись найновішим (діючим) стандартом. Для професії „Електрогазозварник“ найновішим на даний час є Державний стандарт професійно-технічної освіти (ДСПТО 7212  Д29067-2010) для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії „Електрогазозварник” 2-6 розрядів. В кінці освітньо-кваліфікаційної характеристики необхідно вказати із якого Державного стандарту її взято.
4. Професійно-теоретична підготовка: частина пакету, що містить матеріали, які стосуються професійно-теоретичної підготовки та включають у себе:
а) Титульна сторінка: на даній сторінці ділянки аркуша для погодження не ставляться;
б) Комплексні кваліфікаційні завдання з професійно-практичної підготовки: включає в себе 25-30 кваліфікаційних завдань по 3 варіанти у кожному ККЗ (25-30 завдань у розрахунку на групу із 25-30 чол.; для кожного учня – окреме завдання);
в) Критерії оцінювання рівня навчальних досягнень учнів з професійно-теоретичної підготовки;
г) Перелік необхідних засобів навчання, устаткування, обчислювальної техніки, приладів, інструментів, матеріалів та довідкової літератури, необхідних для виконання ККЗ з професійно-теоретичної підготовки.

5. Професійно-практична підготовка: частина пакету, що містить матеріали, які стосуються професійно-теоретичної підготовки та включають у себе:
а) Титульна сторінка;

б) Комплексні кваліфікаційні завдання з професійно-практичної підготовки; 
в) Критерії оцінювання рівня навчальних досягнень учнів з професійно-практичної підготовки;

г) Перелік необхідних засобів навчання, устаткування, обчислювальної техніки, приладів, інструментів, матеріалів та довідкової літератури, необхідних для виконання ККЗ з професійно-практичної підготовки.

6. Додатки: креслення зварних виробів (конструкцій). 

7. Рецензії на пакет комплексних кваліфікаційних завдань за професією: додається до пакету ККЗ –  одна від навчального закладу та 2-3 від навчальних закладів, що проводять підготовку за цією ж, або спорідненими професіями
Кожне кваліфікаційне завдання як з професійно-теоретичної, так і професійно-практичної підготовки, містить три варіанти, один із яких використовується при проведенні самоаналізу, а з двох інших – один варіант  на вибір, –  при проведенні атестаційної експертизи. 
На виконання завдання із професійно-теоретичної підготовки рекомендується виділяти 4 год, на завдання з професійно-практичної підготовки – 
6 год.

При підготовці комплексних завдань із професійно-теоретичної підготовки необхідно у кожне завдання включити окремі частини (блоки), що відносяться до предметів професійно-практичної підготовки, зокрема: „Читання креслень“, „Матеріалознавства“, „Обладнання та технологій зварювальних робіт“, „Електротехніки з основами промислової електроніки“, „Охорони праці“. 

Рекомендуємо, завдання з кожного предмету (блоку) створювати таким, щоб воно відповідало високому рівню, а отже, максимальна оцінка за його виконання становила 12 балів. В цьому випадку загальна оцінка за ККЗ визначатиметься середнім арифметичним оцінок від завдань за кожен із предметів: усі оцінки додати і розділити на їх кількість.
Завдання, які містяться у пакеті ККЗ, як з професійно-теоретичної, так і професійно-практичної підготовки мають охоплювати не менше 75% навчального компоненту  відповідно з  професійно-теоретичної та професійно-практичної підготовки (робочої навчальної програми). Цього ж відношення рекомендуємо дотримуватись при складанні частин (блоків), які відносяться до кожного із предметів.

Завдання кожного з варіантів ККЗ повинні охоплювати виконання зварювання на різному обладнанні (вимога - не менше 75% навчального компоненту). Наприклад, у кожному з варіантів ККЗ як з професійно-теоретичної, так і професійно-практичної підготовки, у 10-и ККЗ учні повинні описувати (професійно-теоретична підготовка), або виконувати зварювання (професійно-практична підготовка)  на зварювальному трансформаторі, у 10-и ККЗ – на зварювальному напівавтоматі, ще у 10-и – з допомогою газозварювального обладнання.
До кожного завдання необхідно додати креслення зварного виробу. Креслення повинні міститися у додатках до пакету ККЗ та розміщуватись у кінці пакету. Одні і ті ж креслення можна використовувати для завдань з професійно-теоретичної підготовки, так і завдань професійно-практичної підготовки. Завдання професійно-теоретичної та професійно-практичної підготовки за професією „Електрогазозварник“ мають базуватися на кресленні (бути „прив’язаними“ до креслення). 
При створенні додатків-креслень необхідно дотримуватись ряд вимог. Зокрема, зварний виріб, який буде виготовлятись за кресленням, має відповідати розряду для комплексного кваліфікаційного завдання; час на його виготовлення має узгоджуватись із часом зазначеним у ККЗ; необхідно дотримуватись вимог, щодо виконання креслень (дотримання товщини ліній; вимог щодо позначень розмірів, зварних з’єднань, оформлення написів тощо).
 Враховуючи, що традиційне виконання креслень (креслення на папері з допомогою креслярських інструментів) потребує чимало часу; при його копіюванні втрачається якість зображення; при створенні нового виробу шляхом вдосконалення, внесення певних змін, чи трансформації даного виробу приходиться виконувати практично нове креслення (а це затрати часу та матеріалів), рекомендуємо креслення виконувати з допомогою систем автоматизовано проектування Компас 3D, AutoCad, чи інших. Особливо, рекомендуємо систему Компас 3D – проста, зрозуміла, зручна в користуванні, має безкоштовну (дещо обмежену) навчальну версію; в мережі Інтернет можна знайти чимало матеріалів (підручники, посібники, відео), які допоможуть освоїти її самостійно (якщо ви раніше у ній не працювали).
Особливо хочемо звернути увагу на оцінювання виконання учнями ККЗ з професійно-практичної підготовки. Зрозуміло, що найважливішим при оцінюванні є якість виробу, який виготовлений учнем під час ККЗ. Однак, оцінюватись має не лише виріб, але і дотримання учнем технології його виготовлення, організація робочого місця, раціональність і доцільність використання тих, чи інших методів та прийомів, дотримання норм та вимог щодо використання обладнання та матеріалів, робочого часу,  дотримання вимог правил техніки безпеки та охорони праці тощо. Для цього раціонально використати систему оцінювання, яка була використана при проведенні ІІ етапу конкурсу за професією „Електрозварник ручного зварювання“ (2011р.).
 Критерії оцінювання виконання практичного завдання:
        1. Зовнішній вигляд учасника                                                         

    -     5 балів;

        2. Організація робочого місця в процесі роботи                            -      5 балів;
      3. Дотримання технології зварювальних робіт                             -     40 балів;

      4. Якість виконання завдання (за недоліки знімаються бали):    -      80 балів;
         4.1. провар                                                    

 


   -   5 балів;
           4.2.  пори                                                                                              
    -     5 балів;

            4.3.  напливи                                                                                    

     -    5 балів; 

         4.4.  підрізи
                     

    -    5 балів;

         4.5.  шлакові включення
                     

    -    5 балів;

         4.6  кратер шва


   
    
    -    5 балів;

         4.7  шорсткість шва   



       
   -    5 балів;

         4.8  геометричні розміри шва



 
   -     5 балів;

         4.9  випробування на герметичність пневматичним тиском
                   до 0,03 МПа (за кожну нещільність знімаються бали)       

   -   40 балів;

      5. Дотримання правил охорони праці                           

   -  20 балів;

        6.  Дотримання норм часу                                               


   -    10 балів.

Максимальна кількість балів при оцінюванні за даною системою – 160. Максимальна кількість балів за кожним критерієм подана вище. При недотриманні вимог, порушенні, недоліках, які вплинули на якість виконання завдання, знімаються бали.

Перехід від кількості набраних балів до оцінки у 12-бальній системі буде визначатись за формулою:
Оцінка = (Набрано балів)/160 ·12

Нижче подано таблицю для оцінювання знань учнів. Таблицю можна оформити у табличному процесорі (наприклад, Excel), помістити у стовпці Набрано балів та Оцінка формули, які автоматично підраховуватимуть кількість набраних балів та оцінку за ККЗ.
	№ з/п
	П.І.П. учня
	     № за критерієм
	Отримано балів за № критерію
	Набрано балів
	Оцінка

	
	
	
	1
	2
	3
	4.1
	4.2
	4.3
	4.4
	4.5
	4.6
	4.7
	4.8
	4.9
	5
	6
	
	

	
	
	Макси-мально балів
	5
	5
	40
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	20
	10
	
	

	1
	Гриценко І.
	160
	4
	4
	38
	3
	5
	4
	5
	5
	4
	4
	3
	4
	20
	10
	113
	8


У додатку до рекомендацій подано орієнтовний пакет комплекснох контрольних завдань за професією 7212 „Електрогазозварник“. Він включає титульну сторінку, зміст, освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника за професією „Електрогазозварник“ 3-го розряду, блок матеріалів з професійно-теоретичної підготовки: один варіант завдань, Критерії оцінювання навчальних досягнень учнів з професійно-теоретичної підготовки, Перелік необхідних засобів навчання, устаткування, обчислювальної техніки, приладів, інструментів, матеріалів та довідкової літератури, необхідних для виконання ККЗ з професійно-теоретичної підготовки;  блок матеріалів з професійно-практичної  підготовки: один варіант завдань, Критерії оцінювання навчальних досягнень учнів з професійно-практичної підготовки, Перелік необхідних засобів навчання, устаткування, обчислювальної техніки, приладів, інструментів, матеріалів та довідкової літератури, необхідних для виконання ККЗ з професійно-практичної підготовки;  Додатки – 2 варіанти (додатки) креслення зварного виробу.
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Зразок

Рецензія

на пакет комплексних кваліфікаційних завдань

за професією 7212  „Електрогазозварник“ 3-го розряду

_____________________(назва закладу)________________________

Пакет комплексних кваліфікаційних завдань (ККЗ) за професією 7212  „Електрогазозварник“ 3-го розряду включає пакет комплексних кваліфікаційних завдань із професійно-теоретичної підготовки та пакет комплексних кваліфікаційних завдань з професійно-практичної підготовки, та містить усі необхідні матеріали, що передбачені Програмно-методичним забезпеченням атестації професійно-технічних навчальних закладів (методичний посібник, Черкаси, 2010), а також, – додатки для виконання професійно-теоретичних та професійно-практичних завдань. 

Комплексні кваліфікаційні завдання відповідають вимогам освітньо-кваліфікаційної характеристики випускника 3-го розряду Державного стандарту за професією 7212  „Електрогазозварник“ та охоплюють навчальний матеріал із дисциплін професійно-теоретичної підготовки та виробничого навчання. 

Комплект  ККЗ включає 30 рівноцінних за складністю  та обсягом варіантів завдань  професійно-теоретичної та професійно-практичної підготовки.

Результати виконання завдань оцінюються за 12- бальною системою згідно Критеріїв кваліфікаційної атестації випускника 3-го розряду.

Пакет ККЗ дозволяє встановити рівень володіння учнями професійно-теоретичними знаннями за професією 7212  „Електрогазозварник“, а також виявити рівень їх професійно-практичної підготовки.

Поряд з тим, у представленому пакеті ККЗ є окремі недоліки. Титульна сторінка не відповідає вимогам Програмно-методичного забезпеченням атестації професійно-технічних навчальних закладів. Окремі додатки не відповідають вимогам щодо оформлення креслень. У окремих варіантах завдань професійно-теоретичної підготовки задано тип з’єднань, які відсутні на кресленнях у додатках.   Вказані недоліки рекомендую усунути.

В.о. директора НМЦ ПТО
у Рівненській області





С.М. Голоюх

Зразок

ОСВІТНЬО-КВАЛІФІКАЦІЙНА 
ХАРАКТЕРИСТИКА випускника 
професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку 
кваліфікованих робітників)

1. Професія — 7212 Електрогазозварник

2. Кваліфікація — 3 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

ПОВИНЕН УМІТИ: Виконувати  ручне дугове, газове, автоматичне і механізоване дугове зварювання в захисних газах і під шаром флюсу простих  деталей і  вузлів  зі сталей другої групи зварюваності, наприклад  Ст5; Ст5Г(пс, сп); 30; 35;  12Х2Н4А; 20ХН3А ; 30Л; 35Л ), кольорових металів і сплавів;  середньої складності деталей, вузлів, трубопроводів зі сталей першої групи зварюваності, наприклад: Ст. 1  – Ст. 4(кп, пс, сп)  08-25 15Г, 20Г і трубопроводів  у всіх положеннях крім стельового.

   Виконувати кисневе  прямолінійне і криволінійне різання в різних положеннях металів, простих і середньої складності деталей з вуглецевих та низьколегованих сталей  першої групи розрізуваності, наприклад (Ст1-Ст6; 10; 20; 25; 15Г; 10Г2); і другої групи розрізаємості  Ст5; Ст5Г (пс, сп) ); 30; 35;); 12Х2Н4А; 20ХН3А ; 30Л; 35Л ; за розміткою вручну, з використанням газокисневих різаків і різаків для роботи на газах-замінниках;  (пропан, природний газ,  МАФ,  пари гасу, бензині ),  на переносних, стаціонарних та плазморізальних  машинах у всіх положеннях.

Виконує ручне дугове, повітряне стругання простих і середньої складності деталей з вуглецевих (до 0,3 % С) і низьколегованих сталей (до 10% л.е.), чавуна в різних положеннях. 

    Наплавляє раковини і тріщини в деталях, вузлах і відливках середньої складності.

    Виконує попереднє і супроводжувальне підігрівання під час зварювання деталей з додержанням заданого режиму.

     Читає креслення середньої складності деталей, вузлів і конструкцій (до трьох проекції) з можливим розрізом основних.

ПОВИНЕН ЗНАТИ: 

будову:

електрозварювального обладнання: зварювальні трансформатори; зварювальні випрямлячі (одно та багатопостові)   баласних реостатів; зварювальних  перетворювачів та  їх призначення;
газозварювальної апаратури: пальники (інжекторні; безінжекторні, для роботи на газах-замінниках); ацетиленові генератори; запобіжні затвори (водяні; сухі); газові балони (ацетилен; кисень; пропан, вуглекислий газ) та вентилі до них; редуктори для стиснутих газів (ацетилен; кисень; пропан, вуглекислий газ);

зварювальних напівавтоматів: для механізованого  дугового зварювання в СО2; для механізованого  дугового зварювання  порошковим  і самозахисним дротом під шаром  флюсу;

 зварювальних автоматів: для автоматичного зварювання в захисних газах і  під шаром флюсу. 

Вимоги до зварного шва відповідно до: положення у просторі. Геометрія шва (глибина провару, ширина,  катет  підсилення); довжина шва; умовні позначення зварних з’єднань і швів на кресленнях  відповідно до ДСТУ. Будову зварного з’єднання  (зони зварного з’єднання, їх мікроструктура) ; способи їх випробування (розрив на міцність, витривалість,  згин, пластичність).  Види контролю (зовнішній огляд  гасом або рідиною, радіаційний та ультразвуковий, магнітний); способи вибору марок електродів залежно від хімічного складу  сталей, які зварює; властивості і призначення захисного покриття електродів і властивості захисних газів; вимоги  підготовки деталей і вузлів під зварювання відповідно до ДСТУ  та технології заварювання (розробка кромок відповідно до товщини металу, встановлення зазору, прихвачування); правила вибору  режиму нагріву металу залежно від марки сплаву та його товщини; причини виникнення внутрішніх напруг та деформацій у виробах, які зварює, і заходи щодо їх запобігання. Основні технологічні прийоми зварювання і наплавлення деталей різного хімічного складу: сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів; вибір режиму  різання і норми на  витрати газів під час кисневого різання. Вимоги до поверхонь після повітряного стругання.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:
а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) дотримуватись норм технологічного процесу; 

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт; 

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);  

е) знати інформаційні технології. 

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчаються в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень — “Електрогазозварник” 2 розряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки (освіти) в професійно-технічних навчальних закладах І, ІІ та ІІІ атестаційного рівня без вимог до стажу роботи;

·  за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією “Електрогазозварник” 2 розряду не менше 1 року. 

6. Сфера професійного використання випускника: 
Виробництво машин та устаткування.

7. Спеціальні  вимоги:

1. Вік по закінченню терміну навчання – не менше 18 років  

2. Стать - жіноча, чоловіча.

3.
Медичні обмеження.

Кваліфікаційну характеристику взято з Державного стандарту професійно-технічної освіти (ДСПТО 7212  Д29067-2010) для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії „Електрогазозварник” 2-6 розрядів.

Зразок

КОМПЛЕКСНІ КВАЛІФІКАЦІЙНІ ЗАВДАННЯ
З
ПРОФЕСІЙНО-ТЕОРЕТИЧНОЇ ПІДГОТОВКИ

Професія: Електрогазозварник 
Код – 7212

Кваліфікація: 3 розряд

Зразок

Професійно-теоретична підготовка

Комплексне кваліфікаційне завдання № 1

з професії 7212 ” Електрогазозварник ”

Ви працюєте електрогазозварником третього розряду на підприємстві. 

За кресленням поданим у Додатку 1 необхідно:

1. Охарактеризувати зварних виріб за його кресленням, при цьому вказати:

а) Назву виробу та окремих його частин;

б) Габаритні розміри виробу та розміри окремих його частин;
в) Товщину матеріалу окремих частин виробу; 

г) Позначення зварних з’єднань; дати їм характеристики.
2. Охарактеризувати матеріал виробу та зварювальний матеріал, які наведені у таблиці. Для матеріалу виробу вказати його зварюваність, хімічний склад, механічні властивості та призначення. 
3. Скласти технологічну послідовність виконання робіт та вказати режим зварювання. Охарактеризувати зварювальне обладнання: призначення, характеристики, принцип дії. Пояснити способи контролю якості виконання зварювальних робіт, можливі недоліки та способи їх усунення.
4. Вказати вимоги охорони праці при виконанні зварювальних робіт. Описати можливі ураження зварника при виконанні зварювання та його дії при нещасному випадку
	Варіант
	Обладнання

для зварювання 
	Матеріал виробу 
	Зварювальний матеріал

	1
	СТШ-250
	ВСт5
	АНО - 36

	2
	Пост газозварника
	ВСт3
	Св-08А

	3
	ПДГ-315
	10ХСНД 
	Cв-08А


Термін виконання завдання – 4 години.

Критерії оцінювання рівня

навчальних досягнень учнів 

з професійно-теоретичної підготовки

Професія: 7212 Електрогазозварник 

Кваліфікація: 3 розряд

	Бали
	Знає

	
	Початковий рівень

	1
	Учень має незначні загальні знання,  основні відомості про види джерел живлення, будову зварного шва, правила підготовки деталей під електродугове та газове зварювання і різання. Має уявлення про загально-технічні дисципліни; основні відомості про охорону праці, електробезпеку, прийоми безпечного ведення робіт, під прямим керівництвом у структурованому середовищі виконує тільки фрагменти практичних завдань. Знання потребують постійної підтримки. Кваліфікаційний розряд не встановлюється.

	2
	Учень має незначні загальні знання,  відомості про види джерел живлення, будову зварного шва, правила підготовки деталей під електродугове та газове зварювання і різання, окремі фрагменти про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів до зварювання; основні технологічні заходи. Самостійно може підібрати із запропонованих електродів необхідні для зварювання, може назвати основні засоби захисту від зварювальної дуги, перелічити інструмент і обладнання зварювального поста.  Під прямим керівництвом викладача у структурованому середовищі виконує тільки фрагменти практичних завдань. Знання потребують постійної підтримки.  Кваліфікаційний розряд не встановлюється.

	3
	Учень має незначні загальні знання про види джерел живлення, будову зварного шва, правила підготовки деталей під електродугове та газове зварювання і різання,   окремі фрагменти про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів до зварювання; основні технологічні заходи про сутність процесів термічного різання,  газового зварювання і різання, електродугового зварювання, основні технологічні заходи зварювання і наплавлення сталей, кольорових матеріалів і чавуну. Може розповісти про організацію робочого місця, має уявлення про норми використання зварювального інструменту, зварювальних матеріалів, знайомий з правилами техніки безпеки, але допускає значні помилки. На рівні запам'ятовування може назвати параметри режиму зварювання. Під прямим керівництвом викладача у структурованому середовищі виконує тільки фрагменти практичних завдань. Знання потребують постійної підтримки.  Кваліфікаційний розряд не встановлюється.  

	
	Середній рівень

	4
	Учень має обмежений обсяг знань і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, відтворює фрагменти  навчального матеріалу про види джерел живлення, будову зварного шва,  правила підготовки деталей під електродугове та газове зварювання і різання, основні відомості про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів до зварювання; основні технологічні заходи про сутність процесів термічного різання,  газового зварювання і різання, електродугового зварювання, основні технологічні заходи зварювання і наплавлення сталей, кольорових матеріалів і чавуну, підбирання зварювальних матеріалів, будову зварного шва, правила підготовки деталей, металоконструкцій до зварювання. Може розповісти про організацію робочого місця, має уявлення про норми використання зварювального інструменту, зварювальних матеріалів, знайомий з правилами техніки безпеки.  Може пояснити, як користуватися засобами індивідуального захисту, але робить помилки. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Кваліфікаційний розряд присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень має обмежений обсяг знань і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером,  відтворює фрагменти  навчального матеріалу про види джерел живлення, будову зварного шва,  правила підготовки деталей під електродугове та газове зварювання і різання, основні відомості про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів до зварювання; основні технологічні заходи про сутність процесів термічного різання,  газового зварювання і різання, електродугового зварювання, основні технологічні заходи зварювання і наплавлення сталей, кольорових матеріалів і чавуну, підбирання зварювальних матеріалів, будову зварного шва, правила підготовки деталі, металоконструкції до зварювання на рівні запам’ятовування без достатнього розуміння може розповісти про вимоги до зварювального обладнання і зварювального поста, розуміє сутність процесу газового зварювання, плазмового різання. Може охарактеризувати гази, флюси для зварювання, але допускає помилки, які не може самостійно виправити. Може розповісти про організацію робочого місця, має уявлення про норми використання зварювального інструменту, зварювальних матеріалів, знайомий з правилами техніки безпеки. Може пояснити, як користуватися засобами індивідуального захисту. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Кваліфікаційний розряд присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень має обмежений обсяг знань і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером,   основних положень навчального матеріалу про види джерел живлення, будову зварного шва, правила підготовки деталей під електродугове та газове зварювання і різання, основні  відомості про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів до зварювання; основні технологічні заходи про сутність процесів термічного різання,  газового зварювання і різання, електродугового зварювання, основні технологічні заходи зварювання і плавлення сталей, кольорових матеріалів і чавуну, підбирання зварювальних матеріалів, будову зварного шва, правила підготовки деталі, металоконструкції до зварювання. на рівні запам’ятовування без достатнього розуміння може розповісти про вимоги до зварювального обладнання і зварювального поста, розуміє сутність процесу газового зварювання, плазмового різання. Може охарактеризувати гази, флюси для зварювання, але допускає помилки, які не може самостійно виправити. Може розповісти про організацію робочого місця, має уявлення про норми використання зварювального інструменту, зварювальних матеріалів, знайомий з правилами техніки безпеки. Може пояснити як користуватися засобами індивідуального захисту. Може охарактеризувати вимоги до зварного шва,  охарактеризувати зварювальні матеріали і підібрати необхідні матеріали за допомогою викладача. Знайомий з технологією зварювання матеріалів і сплавів. Може охарактеризувати дефекти і види контролю без достатнього розуміння, способи зварювання сталей, чавуну, кольорових металів, але допускає помилки, які може тільки частково виправити.   Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Кваліфікаційний розряд присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.   

	
	Достатній рівень

	7
	Учень має широкі загальні знання і конкретні практичні та базові теоретичні знання, самостійно відтворює основні  положення навчального матеріалу про види джерел живлення, будову зварного шва, правила підготовки деталей під електродугове та газове зварювання і різання, основні відомості про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів до зварювання; основні технологічні заходи про сутність процесів термічного різання,  газового зварювання і різання, електродугового зварювання, основні технологічні заходи зварювання і плавлення сталей, кольорових матеріалів і чавуну, підбирання зварювальних матеріалів, правила підготовки деталі, металоконструкції до зварювання,  може розповісти про вимоги до зварювального обладнання і зварювального поста,   пояснює правила експлуатації обладнання, розуміє сутність процесу газового зварювання, плазмового різання. Може охарактеризувати гази, флюси для зварювання. Може розрахувати режим зварювання, розповідає про організацію робочого місця, має уявлення про норми використання зварювального інструменту, зварювальних матеріалів. Може пояснити, як користуватися засобами індивідуального захисту. Може охарактеризувати вимоги до зварного шва. Знайомий з технологією зварювання матеріалів і сплавів. Може охарактеризувати зварювальні матеріали, їх властивості, області використання. Знає правила і вимоги підготовки деталей і вузлів до зварювання, може підібрати режим зварювання і необхідні матеріали і інструменти, характеризує дефекти і види контролю, пояснює виникнення і запобігання напружень і деформацій при зварюванні,  пояснює основні вимоги охорони праці, електробезпеки і пожежної безпеки. Частково користується довідковою і технічною літературою. Визначається здатністю виконувати завдання під керівництвом.

	8
	Учень має широкі загальні знання і конкретні практичні та базові теоретичні знання, самостійно відтворює основні  положення навчального матеріалу про види джерел живлення, будову зварного шва, правила підготовки деталей під електродугове та газове зварювання і різання,  основні відомості про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, напівавтоматів, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів під зварювання; основні технологічні заходи про сутність процесів термічного різання,  газового зварювання і різання, електродугового зварювання, основні технологічні заходи зварювання і наплавлення сталей, кольорових матеріалів і чавуну, підбирання зварювальних матеріалів, правила підготовки деталі, металоконструкції під зварювання,  володіє знаннями про будову і основні вимоги до обладнання, газової апаратури, може розповісти про вимоги до зварювального обладнання і зварювального поста,   вимоги до робочого місця і безпеки праці при обслуговуванні зварювального поста; пояснює правила експлуатації обладнання, розуміє сутність процесу газового зварювання, плазмового різання, може, з розумінням питання, пояснити технологію електродугового зварювання, напівавтоматичного, плазмового і газового різання. Може охарактеризувати гази, флюси для зварювання. Учень знає роботу і будову основних частин напівавтомата; може вибрати тип напівавтомата, може розрахувати режим зварювання за допомогою викладача, підібрати необхідний режим зварювання, пояснити, як впливає режим зварювання на якість, охарактеризувати зварювальні матеріали і підібрати необхідні при виготовленні металоконструкції деталей, розповідає про організацію робочого місця, має уявлення про норми використання зварювального інструменту, зварювальних матеріалів, знайомий з правилами техніки безпеки. Може пояснити, як користуватися засобами індивідуального захисту. Може охарактеризувати вимоги до зварного шва та його дефекти, причини їх виникання, методи контролю,  охарактеризувати зварювальні матеріали і підібрати необхідні матеріали за допомогою викладача. Знайомий з технологією зварювання матеріалів і сплавів. Може охарактеризувати дефекти і види контролю,  способи зварювання сталей, чавуну, кольорових металів, але допускає помилки, які може тільки частково виправити.

Може охарактеризувати зварювальні матеріали, їх властивості, області використання. Знає правила і вимоги підготовки деталей і вузлів до зварювання, може підібрати режим зварювання і необхідні матеріали та інструменти, характеризує дефекти і види контролю, пояснює виникнення і запобігання напружень і деформацій при зварюванні. Може самостійно користуватися довідковою літературою і технічною літературою, частково читає креслення, пояснює основні вимоги охорони праці, електробезпеки і пожежної безпеки.  Визначається здатністю виконувати завдання під керівництвом.

	9
	Учень має широкі загальні знання і конкретні практичні та базові теоретичні знання, самостійно відтворює   положення навчального матеріалу про види джерел живлення, будову зварного шва, правила підготовки деталей під електродугове та газове зварювання і різання,   про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, напівавтоматів, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів до зварювання; основні технологічні заходи про сутність процесів термічного різання,  газового зварювання і різання, електродугового зварювання, основні технологічні заходи зварювання і наплавлення сталей, кольорових матеріалів і чавуну, підбирання зварювальних матеріалів, правила підготовки деталі, металоконструкції до зварювання,  володіє знаннями про будову і основні вимоги до обладнання, газової апаратури, може розповісти про вимоги до зварювального обладнання і зварювального поста,   вимоги до робочого місця і безпеки праці при обслуговуванні зварювального поста; пояснює правила експлуатації обладнання, розуміє сутність процесу газового зварювання, плазмового різання, може з розумінням питання пояснити технологію електродугового зварювання, напівавтоматичного, автоматичного, плазмового і газового різання. Характеризує гази, флюси для зварювання. Учень знає роботу і будову напівавтомата; може вибрати тип напівавтомата, розрахувати режим зварювання за допомогою, підібрати необхідний режим зварювання, пояснити, як впливає режим зварювання на якість, охарактеризувати зварювальні матеріали і підібрати необхідні при виготовленні металоконструкції деталі. Володіє знаннями про класифікацію електродугового  і газового обладнання, будову і правила експлуатації обладнання. Знає вимоги до зварного шва та його дефекти, причини їх виникання, методи контролю; вимоги до зварювальних матеріалів, може дати характеристику зварювальних матеріалів, охарактеризувати і підібрати необхідні матеріали, може виконати розрахунки основних параметрів зварювання металу в залежності від марки і вимоги до конструкцій; пояснити виникання внутрішніх напружень і деформацій і способи їх усунення, основні технологічні заходи зварювання і різання металів і сплавів при виготовленні деталей вузлів, металоконструкцій. Розповідає про організацію робочого місця,  про норми використання зварювального інструменту, зварювальних матеріалів, знайомий з правилами техніки безпеки. Може пояснити, як користуватися засобами індивідуального захисту. Знайомий з технологією зварювання металів і сплавів. Може охарактеризувати дефекти і види контролю, способи  зварювання сталей, чавуну, кольорових металів, але допускає помилки, які може тільки частково виправити. Може охарактеризувати зварювальні матеріали, їх властивості, області використання. Знає правила і вимоги підготовки деталей і вузлів до зварювання, може підібрати режим зварювання і необхідні матеріали і інструменти, характеризує дефекти і види контролю, пояснює виникнення і запобігання напружень і деформацій при зварюванні. Може самостійно користуватися довідковою літературою і технічною літературою, частково читає креслення, пояснює основні вимоги охорони праці, електробезпеки і пожежної безпеки. Допускає несуттєві помилки, які самостійно виправляє. Визначається здатністю виконувати завдання під керівництвом.

	
	Високий рівень

	10
	Учень має конкретні, практичні і теоретичні знання, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання та компетенції, вирішувати проблеми незалежно, самостійно відтворює   положення навчального матеріалу про види джерел живлення, будову зварного шва, правила підготовки деталей під електродугове та газове зварювання і різання,  про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, напівавтоматів, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів до зварювання; основні технологічні заходи про сутність процесів термічного різання,  газового зварювання і різання, електродугового зварювання, основні технологічні заходи зварювання і плавлення сталей, кольорових металів і чавуну, підбирання зварювальних матеріалів, володіє знаннями про будову і основні вимоги до обладнання, газової апаратури, може розповісти про вимоги до зварювального обладнання і зварювального поста,   вимоги до робочого місця і безпеки праці при обслуговуванні зварювального поста; пояснює правила експлуатації обладнання, розуміє сутність процесу газового зварювання, плазмового різання, може з розумінням пояснити технологію електродугового зварювання, напівавтоматичного, автоматичного, плазмового і газового різання. Характеризує гази, флюси для зварювання. Учень знає роботу і будову напівавтомата; може вибрати тип напівавтомата, розрахувати режим зварювання, підібрати необхідний режим зварювання, пояснити, як впливає режим зварювання на якість, охарактеризувати зварювальні матеріали і підібрати необхідні матеріали для виготовлення металоконструкції. Володіє знаннями про класифікацію електродугового і газового обладнання, будову і правила експлуатації обладнання. Знає вимоги до зварного шва та його дефекти, причини їх виникання, методи контролю; вимоги до зварювальних матеріалів, може виконати розрахунки основних параметрів зварювання нагрівання металу в залежності від марки і вимог до конструкцій; пояснити виникання внутрішніх напружень і деформацій і способи їх усунення, основні технологічні заходи зварювання і різання металів і сплавів при виготовленні деталей вузлів, металоконструкцій. Усвідомлено застосовує нову інформацію про будову електродугового обладнання і газозварювальних машин, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, напівавтоматів і автоматів, дає їм вичерпну характеристику, правила експлуатації правила техніки безпеки при експлуатації обладнання, знає будову зварного з’єднання, структуру кореня шва. Розповідає про організацію робочого місця,  про норми використання зварювального інструменту, зварювальних матеріалів, знайомий з правилами техніки безпеки. Може пояснити, як користуватися засобами індивідуального захисту за допомогою викладача. Знайомий з технологією зварювання металів і сплавів. Може охарактеризувати дефекти і види контролю, способи зварювання сталей, чавуну, кольорових металів, але допускає помилки, які може тільки частково виправити. Характеризує та вміє  підібрати зварювальні матеріали, їх властивості, області використання. Знає правила і вимоги підготовки деталей і вузлів до зварювання, може підібрати режим зварювання і необхідні матеріали та інструменти, характеризує дефекти і види контролю, пояснює виникнення і запобігання напружень і деформацій при зварюванні. Виконує розрахунки основних параметрів зварювання і різання, знає технологію зварювання із вуглецевих  сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів. Знає дефекти, що можуть виникнути при зварюванні, виявляє  дефекти . Знає, як виникають напруження і деформації при зварюванні та як їх запобігти. Може самостійно користуватися довідковою і технічною літературою, частково читає креслення, пояснює основні вимоги охорони праці, електробезпеки і пожежної безпеки.  Здатний до самокерування при навчанні.

	11
	Учень має конкретні, практичні і теоретичні знання, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання та компетенції, вирішувати проблеми незалежно, має системні знання про види джерел живлення, будову зварного шва, правила підготовки деталей до зварювання електродуговим, газовим зварюванням і різанням, про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, напівавтоматів, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів до зварювання; основні технологічні заходи про сутність процесів термічного різання,  газового зварювання і різання, електродугового зварювання, основні технологічні заходи зварювання і плавлення сталей, кольорових матеріалів і чавуну, підбирання зварювальних матеріалів, правила підготовки деталі, металоконструкції до зварювання,  володіє знаннями про будову і основні вимоги до обладнання, газової апаратури, може розповісти про вимоги до зварювального обладнання і зварювального поста,   вимоги до робочого місця і безпеки праці при обслуговуванні зварювального поста; пояснює правила експлуатації обладнання, розуміє сутність процесу газового зварювання, плазмового різання, може з розумінням  пояснити технологію електродугового зварювання, напівавтоматичного, автоматичного, плазмового і газового різання. Характеризує гази, флюси для зварювання. Учень знає роботу і будову напівавтомата; може вибрати тип напівавтомата, розрахувати режим зварювання, підібрати необхідний режим зварювання, пояснити, як впливає режим зварювання на якість, охарактеризувати зварювальні матеріали і підібрати необхідні при виготовленні металоконструкції. Володіє знаннями про класифікацію електродугового і газового обладнання, будову і правила експлуатації обладнання. Знає вимоги до зварного шва та його дефекти, причини їх виникання, методи контролю; вимоги до зварювальних матеріалів, може дати характеристику зварювальних матеріалів, охарактеризувати і підібрати необхідні матеріали, може виконати розрахунки основних параметрів режиму зварювання, нагрівання металу в залежності від марки і вимог до конструкцій; пояснити виникання внутрішніх напружень і деформацій і способи їх усунення, основні технологічні заходи зварювання і різання металів і сплавів при виготовленні деталей та вузлів металоконструкцій. Усвідомлено застосовує нову інформацію про будову електродугового обладнання і газозварювальних машин, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, напівавтоматів і автоматів, дає їм вичерпну характеристику; знає правила експлуатації, правила техніки безпеки при експлуатації обладнання, знати будову зварного з’єднання, структуру кореню  шва. Розповідає про організацію робочого місця,  про норми використання зварювального інструменту, зварювальних матеріалів, знайомий з правилами техніки безпеки. Може пояснити, як користуватися засобами індивідуального захисту за допомогою викладача. Знайомий з технологією зварювання металів і сплавів. Може охарактеризувати дефекти і види контролю, способи зварювання сталей, чавуну, кольорових металів. Характеризує та вміє  підібрати зварювальні матеріали,  до цієї справи підходить творчо, знає хімічний склад і механічні властивості основного і наплавленого металу, області використання. Знає правила і вимоги підготовки деталей і вузлів до зварювання, може підібрати режим зварювання і необхідні матеріали та інструменти, характеризує дефекти і види контролю, пояснює виникнення і запобігання напружень та деформацій при зварюванні. Упевнено проводить  розрахунки основних параметрів зварювання і різання, розрахунки режимів зварювання, знає технологію зварювання із вуглецевих  сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів. Аналізує результати  роботи, робить висновки щодо якості зварювання. Знає дефекти, що можуть виникнути при зварюванні, виявляє  дефекти. Знає, як виникають напруження і деформації при зварюванні та як їх запобігти, дає пояснення щодо зменшення їх при зварюванні і наплавленні сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів. Уміє  самостійно знаходити і користуватися довідковою і технічною літературою,  оцінювати отриману інформацію. Читає креслення, пояснює  вимоги охорони праці, електробезпеки і пожежної безпеки.  Здатний до самокерування при навчанні.

	12
	Учень має конкретні, практичні і теоретичні знання, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання та компетенції, вирішувати проблеми незалежно, має системні знання  про види джерел живлення, будову зварного шва, правила підготовки деталей до зварювання електродуговим, газовим зварюванням і різанням, про будову електрозварювального обладнання, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, напівавтоматів, правила підбирання режиму зварювання  і різання, правила підготовки деталей і вузлів до зварювання; основні технологічні заходи про сутність процесів термічного різання,  газового зварювання і різання, електродугового зварювання, основні технологічні заходи зварювання і плавлення сталей, кольорових матеріалів і чавуну, підбирання зварювальних матеріалів, правила підготовки деталі, металоконструкції до зварювання,  володіє знаннями про будову і принцип дії  обладнання, газової апаратури, може розповісти про вимоги до зварювального обладнання і зварювального поста,   вимоги до робочого місця і безпеки праці при обслуговуванні зварювального поста; пояснює правила експлуатації обладнання, розуміє сутність процесу газового зварювання, плазмового різання, з розумінням  поясняє технологію електродугового зварювання, напівавтоматичного, автоматичного, плазмового і газового різання. Характеризує гази, флюси для зварювання. Учень знає роботу і будову напівавтомата; може вибрати тип напівавтомата, розрахувати режим зварювання, підібрати необхідний режим зварювання, пояснити, як впливає режим зварювання на якість, охарактеризувати зварювальні матеріали і підібрати необхідні при виготовленні металоконструкції деталі. Володіє знаннями про класифікацію електродугового і газового обладнання, будову і правила експлуатації обладнання. Знає вимоги до зварного шва та його дефекти, причини їх виникнення, методи контролю, вимоги до зварювальних матеріалів; може дати характеристику зварювальних матеріалів, охарактеризувати і підібрати необхідні матеріали, може виконати розрахунки основних параметрів зварювання нагрівання металу в залежності від марки і вимоги до конструкцій; пояснити виникнення внутрішніх напружень і деформацій і способи їх усунення, основні технологічні заходи зварювання і різання металів і сплавів при виготовленні деталей вузлів, металоконструкцій. Усвідомлено застосовує нову інформацію про будову електро- і газозварювальних машин, плазморізальних машин, газозварювальної апаратури, напівавтоматів і автоматів, дає їм вичерпну характеристику, правила експлуатації, правила техніки безпеки при експлуатації обладнання. Знає будову зварного з’єднання, структуру кореня шва. Розповідає про організацію робочого місця,  про норми використання зварювального інструменту, зварювальних матеріалів, знайомий з правилами техніки безпеки. Може пояснити, як користуватися засобами індивідуального захисту за допомогою викладача. Знайомий з технологією зварювання металів і сплавів. Може охарактеризувати дефекти і види контролю, способи зварювання сталей, чавуну, кольорових металів. Характеризує та вміє  підібрати зварювальні матеріали, до цієї справи підходе творчо, знає їх властивості, області використання. Знає правила і вимоги підготовки деталей і вузлів до зварювання, може підібрати режим зварювання і необхідні матеріали та інструменти, характеризує дефекти і види контролю, пояснює виникнення і запобігання напружень і деформацій при зварюванні. Виконує розрахунки основних параметрів зварювання і різання, знає технологію зварювання із вуглецевих  сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів. Знає дефекти, що можуть виникнути при зварюванні, виявляє  дефекти.

 Може  самостійно знаходити джерела інформації, вірно і усвідомлено використовувати всі види довідкової інформації, технічної документації в межах програми і кваліфікаційних вимог, читає креслення, пояснює основні вимоги охорони праці, електробезпеки і пожежної безпеки. Робить аналіз, як впливає режим на якість зварювання і різання. Самостійно розробляє технологію зварювання деталей і вузлів середньої складності із конструкційної сталі, чавуну, кольорових металів і сплавів. Може обґрунтувати доцільність вибору ручного чи механізованого зварювання, виділити основні шкідливі фактори того чи іншого способу зварювання, різання і способи захисту.  Здатний до самокерування при навчанні.


Зразок

Перелік

необхідних засобів навчання, устаткування, обчислювальної техніки,

приладів, інструментів, матеріалів та довідкової літератури, необхідних

для виконання ККЗ з професійно-теоретичної підготовки

Професія: 7212  Електрогазозварник

Кваліфікація: 3 розряд

Кількість  учнів – 30

	№ з/п
	Назва засобу навчання
	Кількість

	І
	Канцелярське приладдя
	30

	ІІ
	Обчислювальна техніка
	

	2.1
	Калькулятор
	30

	ІІІ
	Довідкова література (схеми, таблиці)
	

	3.1
	Набір плакатів
	30

	3.2
	Набір планшетів
	10

	3.3
	Довідник зварника
	5


Зразок

КОМПЛЕКСНІ КВАЛІФІКАЦІЙНІ ЗАВДАННЯ
З
ПРОФЕСІЙНО-ПРАКТИЧНОЇ ПІДГОТОВКИ

Професія: Електрогазозварник 
Код – 7212

Кваліфікація: 3 розряд

Зразок

Професійно-практична підготовка

Комплексне кваліфікаційне завдання № 1

з професії 7212 ” Електрогазозварник ”

Ви працюєте електрогазозварником третього розряду в цеху підприємства. Вам пропонується виконати зварювальні роботи (виготовити виріб способом зварювання)  згідно варіанту за кресленням додатку 1.

	Варіант
	Обладнання

для зварювання 
	Зварювальний матеріал
	Матеріал заготовки

	1
	СТШ-256
	АНО - 36
	ВСт5

	2
	Пост газозварника
	Cв-08А
	ВСт3

	3
	ПДГ-315
	Cв-08А
	08кп


Термін виконання завдання – 6 годин.

Критерії оцінювання

навчальних досягнень учнів

з професійно-практичної підготовки

Професія: 7212 Електрогазозварник 

Кваліфікація: 3 розряд

	Бали
	Уміє

	1
	Учень має незначні базові загальні навички і здатен виконувати прості завдання  наплавлення валиків, кутових з'єднань, намагається відрегулювати  зварювальне полум'я. Рухи невпевнені, електрод і пальник рухається невпевнено, може виконувати прихвачування при складанні металоконструкції. Навички навчання потребують структурованої підтримки. 

	2
	Учень має незначні базові загальні навички і здатен виконувати прості завдання, елементарні прийоми наплавлення  валиків, кутових з'єднань, намагається відрегулювати  зварювальне полум'я, наплавку валиків в нижньому положенні, невпевнено виконує кутові з'єднання, кінець електроду рухається нерівномірно. Без допомоги не може настроїти газовий пальник, плазмовий різак на режим роботи. Допускається значних помилок при зварюванні  стикових швів. Учень має поверхневе уявлення про зварювання  металоконструкції. Навички навчання потребують структурованої підтримки.

	3
	Учень має незначні базові загальні навички і здатен виконувати  прийоми наплавлення валиків, кутових з'єднань, намагається відрегулювати  зварювальне полум'я, на-плавки валиків у нижньому положенні,  ручне електродугове, газове зварювання простих деталей і вузлів. Допускає значні помилки при підбиранні зварювальних матеріалів, основних параметрів режиму зварювання. Не може самостійно встановити необхідну силу струму. Може виконати прямолінійне різання сталевих заготовок при встановленому режимі, самостійно не може розібратися в кресленні. Навички навчання потребують структурованої підтримки.

	4
	Учень має обмежений обсяг навичок, більш широкі компетенції, може виконати самостійно прийоми наплавлення валиків, кутових з'єднань, може відрегулювати  зварювальне полум'я, наплавки валиків в нижньому положенні,  ручне електродугове, газове зварювання простих деталей вузлів, виконує розмічання заготовок і розрізання під наглядом майстра (інструктора); виготовлені учнем заготовки можуть використовуватись для зварювання. Може виконувати прихвачування елементів деталей і конструкцій з вуглецевих сталей у нижньому положенні, виконувати газове зварювання в нижньому положенні, але допускає помилки, шов виконано з дефектами (непровари, підрізи, нерівномірний шов з порами і шлаковими включеннями. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі, несе часткову відповідальність за своє навчання. Кваліфікаційний розряд присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень  має обмежений обсяг навичок, більш широкі компетенції,  може виконати самостійно прийоми наплавлення валиків, кутових з'єднань, може відрегулювати  зварювальне полум'я, наплавку валиків у нижньому положенні,  ручне електродугове, газове зварювання простих деталей та вузлів, виконує розмічання заготовок і розрізання під наглядом, виготовлені учнем заготовки можуть використовуватись для зварювання. Може виконувати прихвачування елементів деталей і конструкцій з  вуглецевих сталей у нижньому положенні, виконувати газове зварювання в нижньому положенні,    може самостійно без сторонньої допомоги відрегулювати режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні, під наглядом встановити необхідний режим при газовому зварюванні і різанні, але допускає помилки. Виготовляє нескладні деталі та вузли за допомогою прихвачування в нижньому положенні. Виконує ручне, дугове, повітряне різання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів. Виплавляє раковини і тріщини деталей. Може читати креслення середньої складності. Допускає помилки, які самостійно виправити не може. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі, несе часткову відповідальність за своє навчання. Кваліфікаційний розряд присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень  має обмежений обсяг навичок, більш широкі компетенції,  може виконати самостійно прийоми наплавлення валиків, кутових з'єднань, може відрегулювати  зварювальне полум'я, наплавки валиків у нижньому положенні,  ручне електродугове, газове зварювання простих деталей вузлів, виконує розмічання заготовок і розрізання під наглядом , виготовлені учнем заготовки можуть використовуватись для зварювання. Може виконувати прихвачування елементів деталей і конструкцій у нижньому положенні вуглецевих сталей, виконувати газове зварювання в нижньому положенні, може самостійно без сторонньої допомоги відрегулювати режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні, під наглядом встановити необхідний режим при газовому зварюванні і різанні, але допускає помилки. Виготовляє нескладні деталі та вузли за допомогою прихвачування в нижньому положенні.   Виконує ручне, дугове, повітряне різання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів, виконує ручне електродугове зварювання, газове зварювання, плазмове різання. Виплавляє раковини, і тріщини деталей. Може виконати  прихвачування деталей і вузлів, стикове, кутове зварювання в нижньому положенні; може виконувати різання за розміткою, з видаленням відходів кольорових матеріалів. Може читати креслення середньої складності. При виявленні дефектів не завжди може самостійно виправити їх. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі, несе часткову відповідальність за своє навчання. Кваліфікаційний розряд присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень  має широкі загальні знання і конкретні практичні навички, може виконати самостійно прийоми наплавлення валиків, кутових з'єднань, може відрегулювати  зварювальне полум'я, наплавки валиків у нижньому положенні,  ручне електродугове, газове зварювання простих деталей та вузлів, виконує розмічання заготовок і розрізання під наглядом , виготовлені учнем заготовки можуть використовуватись для зварювання. Може виконувати прихвачування деталей і конструкцій в нижньому положенні вуглецевих сталей, виконувати газове зварювання в нижньому положенні, може самостійно, без сторонньої допомоги відрегулювати режим зварювання при ручному  електродуговому зварюванні, під наглядом майстра встановити необхідний режим при газовому зварюванні і різанні. Виготовляє нескладні деталі та вузли за допомогою прихвачування в нижньому положенні.    Виконує ручне, дугове, повітряне різання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів, самостійно  виконує ручне електродугове зварювання, газове зварювання, плазмове різання нескладних деталей і вузлів металоконструкцій, під керівництвом майстра виконує напівавтоматичне і автоматичне зварювання. Виплавляє раковини,  тріщини деталей. Може виконати  прихоплювання елементів деталей і вузлів, стикове, кутове зварювання в нижньому, вертикальному положеннях; може виконувати різання за розміткою, з видаленням відходів кольорових матеріалів. Самостійно встановлює і регулює необхідні параметри режиму зварювання вуглецевих сталей чавуну, кольорових металів. Може читати креслення середньої складності. При виявленні дефектів не завжди може самостійно виправити їх. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні.

	8
	Учень  має широкі загальні знання і конкретні практичні навички, може виконати самостійно прийоми наплавлення валиків, кутових з'єднань, може відрегулювати  зварювальне полум'я, наплавки валиків у нижньому, вертикальному положеннях,  ручне електродугове, газове зварювання простих деталей та вузлів, виконує розмічання заготовок і розрізання під наглядом, виготовлені учнем заготовки можуть використовуватись для зварювання. Може виконувати прихоплення елементів деталей і конструкцій в  усіх положеннях, крім стельового, виконує попереднє і супроводжувальне підігрівання деталей під час зварювання, виконувати газове зварювання в нижньому положенні, може самостійно, без сторонньої допомоги відрегулювати режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні, під наглядом майстра встановити необхідний режим при газовому зварюванні і різанні. Виготовляє нескладні деталі та вузли за допомогою прихвачування в нижньому положенні.  Виконує ручне, дугове, повітряне різання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів, самостійно  виконує ручне електродугове зварювання, газове зварювання, плазмове різання нескладних деталей і вузлів з конструкційних сталей у нижньому горизонтальному, вертикальному положеннях, а також поворотних стиків труб, під керівництвом майстра виконує напівавтоматичне  зварювання. Виплавляє раковини,  тріщини деталей. Може виконати  прихвачення елементів деталей і вузлів, стикове, кутове зварювання в нижньому, вертикальному положеннях; може виконувати різання за розміткою, з видаленням відходів кольорових матеріалів. Самостійно встановлює і регулює необхідні параметри режиму зварювання вуглецевих сталей чавуну, кольорових металів. Читає креслення середньої складності. Може самостійно виявити дефекти зварювання і різання, самостійно виправити їх. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні.

	9
	Учень  має широкі загальні знання і конкретні практичні навички, може виконати самостійно прийоми наплавлення валиків, кутових з'єднань, може відрегулювати  зварювальне полум'я, наплавки валиків у нижньому, вертикальному положеннях,  ручне електродугове, газове зварювання простих деталей та вузлів, виконує розмічання заготовок і розрізання; виготовлені учнем заготовки можуть використовуватись для зварювання. Може виконувати прихвачення елементів деталей і конструкцій в  усіх положеннях, крім стельового, виконує попереднє і супроводжувальне підігрівання деталей під час зварювання, виконує самостійно ручне електродугове, газове, плазмове зварювання, напівавтоматичне зварювання деталей і вузлів середньої складності стикових, кутових швів в усіх просторових положеннях, крім стельового. Самостійно може виконати плазмове різання прямолінійних елементів і конструкцій. Може самостійно, без сторонньої допомоги відрегулювати режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні,  встановити необхідний режим при газовому зварюванні і різанні. Виготовлює нескладні деталі та вузли за допомогою прихвачування в нижньому та вертикальному положеннях.  Виконує ручне, дугове, повітряне різання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів, самостійно  виконує ручне електродугове зварювання, газове зварювання, плазмове різання нескладних деталей і вузлів з конструкційних сталей у нижньому, горизонтальному, вертикальному положеннях, а також поворотних стиків труб, під керівництвом майстра виконує напівавтоматичне і автоматичне зварювання. Виплавляє раковини,  тріщини деталей. Може виконати  прихвачування елементів деталей і вузлів, стикове, кутове зварювання в нижньому, вертикальному положеннях; може виконувати різання за розміткою, з видаленням відходів кольорових матеріалів. Самостійно встановлює і регулює необхідні параметри режиму зварювання вуглецевих сталей чавуну, кольорових металів. Може читати креслення середньої складності, самостійно виявити дефекти зварювання і різання, самостійно виправити їх..Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні.

	10
	Учень  має конкретні практичні знання і навички, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції, вирішувати проблеми незалежно, може самостійно виконати прийоми наплавлення валиків, кутових з'єднань, може відрегулювати  зварювальне полум'я, наплавки валиків у нижньому, вертикальному положеннях,  ручне електродугове, газове зварювання простих деталей та вузлів; виконує розмічання заготовок і розрізання; виготовлені учнем заготовки можуть використовуватись для зварювання. Може виконувати прихвачування  деталей і конструкцій в  усіх положеннях, крім стельового, виконує попереднє і супроводжувальне підігрівання деталей під час зварювання. Виконує самостійно ручне електродугове, газове, плазмове зварювання, напівавтоматичне зварювання деталей і вузлів середньої складності стикових, кутових швів у всіх просторових положеннях, крім стельового. Самостійно може виконати плазмове різання прямолінійних елементів у конструкції. Може самостійно, без сторонньої допомоги відрегулювати режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні,  встановити необхідний режим при газовому зварюванні і різанні. Виготовляє нескладні деталі та вузли за допомогою прихвачування в нижньому та вертикальному положеннях.   Виконує ручне, дугове, повітряне різання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів, самостійно  виконує ручне електродугове зварювання, газове зварювання, плазмове різання нескладних деталей і вузлів з конструкційних сталей у нижньому горизонтальному, вертикальному положенні, а також поворотних стиків труб, під керівництвом виконує напівавтоматичне і автоматичне зварювання. Виплавляє раковини,  тріщини деталей. Може виконати  прихвачення деталей і вузлів, стикове, кутове зварювання в нижньому, вертикальному положеннях; може виконувати різання за розміткою, з видаленням відходів кольорових матеріалів. Виконує прямолінійне і криволінійне різання в різних положеннях, виконує заплавлення раковин і тріщин у деталях,  вузлах і відливках середньої складності. Самостійно встановлює і регулює необхідні параметри режиму зварювання вуглецевих сталей, чавуну, кольорових металів. Підготовляє зварювальний пост до роботи, визначає необхідне обладнання і зварювальні матеріали, дотримується правил електробезпеки та пожежної безпеки на робочому місці. Може читати креслення середньої складності, самостійно виявити дефекти зварювання і різання та самостійно виправляє їх. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і в виняткових ситуаціях.

	11
	Учень  має конкретні практичні знання і навички, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції, вирішувати проблеми незалежно, може самостійно виконати прийоми наплавлення валиків, кутових з'єднань, може відрегулювати  зварювальне полум'я, наплавки валиків у нижньому, вертикальному положеннях,  ручне електродугове, газове зварювання простих деталей та вузлів; виконує розмічання заготовок і розрізання; виготовлені учнем заготовки можуть використати для зварювання. Може виконувати прихвачування деталей і конструкцій в  усіх положеннях, крім стельового, виконує попереднє і супроводжувальне підігрівання деталей з вуглецевих сталей під час зварювання. Виконує самостійно ручне електродугове, газове, плазмове зварювання, напівавтоматичне зварювання деталей і вузлів середньої складності стикових, кутових швів в усіх просторових положеннях, крім стельового. Самостійно може виконати плазмове різання прямолінійних елементів у конструкції. Може самостійно, без сторонньої допомоги відрегулювати режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні,  встановити необхідний режим при газовому зварюванні і різанні. Виготовляє нескладні деталі та вузли за допомогою прихвачування в нижньому та вертикальному положеннях. Виконує ручне, дугове, повітряне різання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів, самостійно  виконує ручне електродугове зварювання, газове зварювання, плазмове різання нескладних деталей і вузлів з конструкційних сталей у нижньому горизонтальному, вертикальному положенні, а також поворотних стиків труб, під керівництвом майстра виконує напівавтоматичне і автоматичне зварювання. Виплавляє раковини,  тріщини деталей. Може виконати  прихвачування елементів деталей і вузлів, стикове, кутове зварювання в нижньому, вертикальному положеннях; може виконувати різання за розміткою, з видаленням відходів кольорових матеріалів. Виконує прямолінійне і криволінійне різання в різних положеннях, виконує заплавлення раковин і тріщин у деталях , вузлах і відливках середньої складності. Самостійно встановлює і регулює необхідні параметри режиму зварювання вуглецевих сталей, чавуну, кольорових металів. Проявляє новаторські здібності, спрямовує свої зусилля  при освоєнні ручного електродугового, газового зварювання, автоматичного, напівавтоматичного зварювання; вміє  творчо використовувати теоретичні знання при засвоєнні практичних навичок.  Виконує всі види зварювання і різання. Виконує зварювання простих і середньої складності деталей відповідно до переліку робіт, що відповідають 3-му розряду. Уміє виявляти дефекти в зварному шві, а також порушення технологічного процесу. Підготовляє зварювальний пост до роботи, визначає необхідне обладнання і зварювальні матеріали, дотримується правил електробезпеки та пожежної безпеки на робочому місці. Може читати креслення середньої складності, самостійно виявляє дефекти зварювання і різання та самостійно виправляє їх. Виказує пізнавально – творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології. При виконанні практичної роботи не допускає неточностей. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і в виняткових ситуаціях.

	12
	Учень  має конкретні практичні знання і навички, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції, вирішувати проблеми незалежно, може самостійно виконати прийоми наплавлення валиків, кутових з'єднань, може відрегулювати  зварювальне полум'я, наплавки валиків у нижньому, вертикальному положеннях,  ручне електродугове, газове зварювання простих деталей та вузлів; виконує розмічання заготовок і розрізання; виготовлені учнем заготовки можуть бути використані для зварювання. Може виконувати прихвачування деталей і конструкцій в  усіх положеннях, крім стельового, виконує попереднє і супроводжувальне підігрівання деталей з вуглецевих сталей під час зварювання. виконує самостійно ручне електродугове, газове, плазмове зварювання, напівавтоматичне зварювання деталей і вузлів середньої складності стикових, кутових швів у всіх просторових положеннях, крім стельового. Самостійно може виконати плазмове різання прямолінійних елементів у конструкції. Може самостійно, без сторонньої допомоги відрегулювати режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні,  встановити необхідний режим при газовому зварюванні і різанні. Виготовляє нескладні деталі та вузли за допомогою прихвачування в нижньому та вертикальному положеннях. Виконує ручне, дугове, повітряного різання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів, самостійно  виконує ручне електродугове зварювання, газове зварювання, плазмове різання нескладних деталей і вузлів з конструкційних сталей у нижньому горизонтальному, вертикальному положеннях, а також поворотних стиків труб, під керівництвом виконує напівавтоматичне і автоматичне зварювання. Виплавляє раковини,  тріщини деталей. Може виконати  прихвачення елементів деталей і вузлів, стикове, кутове зварювання в нижньому, вертикальному положеннях; може виконувати різання за розміткою, з видаленням відходів кольорових матеріалів. Виконує прямолінійне і криволінійне різання в різних положеннях, виконує заплавлення раковин і тріщин у деталях , вузлах і відливках середньої складності. Самостійно встановлює і регулює необхідні параметри режиму зварювання вуглецевих сталей, чавуну, кольорових металів. Проявляє новаторські здібності, спрямовує свої зусилля  при освоєнні ручного електродугового, газового зварювання, автоматичного, напівавтоматичного зварювання; вміє  творчо використовувати теоретичні знання при засвоєнні практичних навичок.  Виконує всі види зварювання і різання. Вміє виявляти дефекти в зварному шві, а також порушення технологічного процесу. Підготовляє зварювальний пост до роботи, визначає необхідне обладнання і зварювальні матеріали, дотримується правил електробезпеки та пожежної безпеки на робочому місці. Може читати креслення середньої складності, самостійно виявляє дефекти зварювання і різання та самостійно виправляє їх. Виказує пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології. При виконанні практичної роботи не допускає неточності. Бездоганно виконує поставлені практичні завдання, проявляє раціоналізаторські здібності при освоєнні ручного електродугового, газового зварювання і різання, плазмового різання, автоматичного, напівавтоматичного зварювання. Всі роботи, що відповідають кваліфікаційним вимогам     3-го розряду, виконує без порушення технології, правил техніки безпеки. Вміє контролювати якість зварювальних матеріалів, зварних швів і з’єднань, виявляє і виправляє дефекти. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і в виняткових ситуаціях. 
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необхідних засобів навчання, устаткування, обчислювальної техніки,

приладів, інструментів, матеріалів та довідкової літератури, необхідних

для виконання ККЗ з професійно-практичної підготовки

Професія: 7212  Електрогазозварник

Кваліфікація: 3 розряд

Кількість  учнів – 30

	№ п/п
	Найменування
	Кількість

	І.
	Обладнання
	

	1.1
	Джерела живлення зварювальної дуги:

· Трансформатори;

· Випрямлячі;

· Перетворювачі.
	8*
4

4

	1.2
	Напівавтомат для дугового зварювання та наплавлення в захисних газах
	1

	1.3
	Верстат точильний двосторонній
	1

	1.4
	Верстак слюсарний одномісний з регульованими за висотою лещатами
	

	1.5
	Генератор ацетиленовий
	1

	1.6
	Балони сталеві середнього об’єму для газів кисню
	1

	1.7
	Балони сталеві середнього об’єму для газу ацетилену
	1

	1.7
	Редуктор кисневий
	1

	1.8
	Редуктор ацетиленовий
	1

	1.9
	Зварювальні пальники (різні)
	3

	1.10
	Різаки (різні)
	2

	1.11
	Балони для скраплених газів
	3

	ІІ.
	Інструмент
	

	2.1
	Електрорізальна машинка
	1

	2.2
	Засоби захисту зварника:

· щіток (маска зварника);

· окуляри захисні.
	15

15

	2.3
	Електродотримачі
	15

	2.4
	Сталеві щітки
	15

	2.5
	Молоток-шлако-відокремлювач
	15

	2.6
	Набір шаблонів для перевірки розмірів швів
	5

	2.7
	Лінійка вимірювальна металева (Z=150мм)
	15

	2.8
	Кутник
	15

	2.9
	Креслярка
	15

	2.10
	Молоток слюсарний сталевий
	15

	2.11
	Рулетка
	15

	2.12
	Набір спеціальних ключів для редукторів, пальників, різаків
	5

	2.13
	Лупа оптична (збільшення до 10 разів)
	5

	ІІІ.
	Прилади та пристрої
	

	3.1
	Витяжна установка
	1

	3.2
	Приточна установка
	1


*- вказати кількість для використання у ККЗ; подано орієнтовно.

Зразок

ДОДАТКИ  

ДО КОМПЛЕКСНИХ КВАЛІФІКАЦІЙНИХ ЗАВДАНЬ


Професія: Електрогазозварник 
Код – 7212

Кваліфікація: 3 розряд

Зразок

Додаток 1
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Зразок

Додаток 2
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Використана література:

1. Програмно-методичне забезпечення проведення атестації професійно-технічного навчального закладу / Під заг. ред. О.М. Бурлакова. – 3-тє вид., перероб. і допов. – Черкаси: видавець Андрощук П.С., 2010. – 120 с.
2. Державний стандарт професійно-технічної освіти (ДСПТО 7212  Д29067-2010) для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії „Електрогазозварник” 2-6 розрядів/ Видання офіційне. – К., 2010 
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